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实用技术

甲醛捕捉剂在胶合板生产中的应用
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摘要：+ 普通 ,-树脂胶中添加甲醛捕捉剂 .("" 或 .*"" 后，其固化时间明显延长。采用 .("" 或 .*"" 改性的 ,-醛树
脂胶黏剂生产胶合板，在保证胶合强度的前提下，板材的甲醛释放量达到国标 /! 或 /& 级要求。
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+ + 木材加工行业中，普通 ,- 树脂胶板材的游离甲
醛释放量偏高是普遍存在的问题，其主要解决的方

法有：降低 ,-树脂胶中游离甲醛的含量、胶黏剂中
加入甲醛捕捉剂、板材后处理等［&］。采用降低 ,-树
脂合成摩尔比等方法，在降低胶黏剂游离甲醛含量

的同时，也会导致胶黏剂的胶合强度降低等缺陷，所

以许多厂家在生产中采用添加甲醛捕捉剂的方法来

降低板材的甲醛释放量［!］。笔者通过对众多甲醛捕

捉剂的综合对比，发现 .*"" 和 .("" 型甲醛捕捉剂
的甲醛捕捉效果较好、价格合理。

!# 试验材料和方法
!3 !# 材料
树种 + 辐射松（!"#$% &’("’)’）单板，规格 #""

LL \#"" LL \&3 ) LL，含水率 *3 "] ^&!3 "]；
甲醛捕捉剂+ .*"" 和 .("" 型，源胜化工有限

公司提供；

,-树脂胶+ 光大木材工业（深圳）有限公司生
产，原胶参数为：固化时间 2) F，(" _条件下初黏度
为 &&" L[;·F，游离甲醛含量 "3 ))]，W.为 ’3 2，固
体含量为 )"3 (’]；
其它+ 三聚氰胺、氯化铵、面粉。

!3 5# 试验方法
!3 53 !# 胶液调制+ 按设定的不同调胶方案，在原胶
中边搅拌边加入甲醛捕捉剂，搅拌 ) L:<；再陆续加
入固体氯化铵、面粉，搅拌至混合均匀。

!3 53 5# 制板工艺+ 涂胶量为 (!" = Z L!（双面），压制

( 层胶合板，每种调胶配比各压板 ! 张。在单位压力
"3 * ^ "3 % ‘[; 下，预压 & ^ ! G；热压压力 &3 " ^ &3 !
‘[;，温度（&&) a (）_，时间视胶液固化时间而异。
!3 53 O+ 性能检测+ 胶黏剂黏度、固化时间、W.、游离
甲醛含量按 >6 Z 0 &#"’#$%(《木材胶粘剂及其树脂检
验方法》测定；胶合强度、甲醛释放量按 >6 Z 0 &’2)’$
&%%%《人造板及饰面人造板理化性能试验方法》检
测。
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!" 试验结果与分析
!! #" #$%% 的捕捉甲醛效果
胶黏剂按如下 & 种配比（重量比）方案调制：
方案 原胶 #$%% 面粉 氯化氨 三聚氰胺

’ ’%% % ’& %( ) %
* ’%% + ’, %( ) %
$ ’%% ’% ’, %( ) %
- ’%% ’% ’, %( ) $( %
& ’%% ’% ’, %( . *( %

" " 压制的胶合板的主要性能检测结果见表 ’。
表 #" $%&& 改性 ’(树脂胶及胶合板的性能

)*+, #" -../01 2. $%&& 23 4524/516/7 2. ’( 5/763 *38 49:;228

方
案

调制后胶黏剂!

游离醛
/ 0 1# 固化

时间 / 2

热压
时间
/ 2

甲醛释放
量 /（34
·5 6’）

胶合强度 / 789

均值 最大值 最小值

’ %! && ,! ) )& *’% ’%! &$ %! +, ’! ’* %! ,.

* %! *$ ,! ’ ’’$
*,% *! -* ’! ,* *! ** ’! -%
*’% $! .) ’! )% ’! +$ ’! )’

$ %! *, ,! & ’’*
*,% *! %’ *! -$ ’! .+ ’! *+
*’% $! &* ’! $- ’! )& ’! ’%

- %! ’- ,! ) ’)+
*,% ’! &* ’! +. *! $. ’! $$
*’% $! &* ’! +% *! *& ’! )’

& %! ’) ,! $ ’$)
*,% *! ’) ’! &. ’! .+ ’! $%
*’% *! ,, ’! .& *! $. ’! &,

! 指添加了捕捉剂或三聚氰胺，尚未加面粉和固化剂时

由表 ’ 可见，:; 树脂胶中添加 #$%% 和三聚氰
胺后，其固化时间明显延长；且随着三聚氰胺加量的

增加，固化时间延长更多。另一方面，延长热压时

间，胶合板的甲醛释放量也有明显的降低。

添加了 #$%% 和三聚氰胺后的 :;树脂胶压制的
胶合板，在保证胶合强度的前提下，其甲醛释放量均

能达到国标 <* 级要求，但未达到 <’ 级的要求。从
经济角度考虑，生产 <* 级胶合板时可以不加三聚氰
胺，采用 +0的 #$%% 添加量，热压时间为 *’% 2 即
可。若为了进一步降低生产成本，可适量减少配比

中 #$%% 等的用量，只要控制板材的甲醛释放量低于
& 34 / 5，达到国标 <* 级即可。
!! !" #.%% 的捕捉甲醛效果
胶黏剂按如下 . 种配比（重量比）方案调制：
方案 原胶 #.%% 面粉 氯化氨 三聚氰胺

’ ’%% % ’& %( ) %
* ’%% ’. ’& ’( - %
$ ’%% ’. ’& ’( - $( %
- ’%% ’& ’& ’( ) %
& ’%% ’% ’. ’( ) $( *
) ’%% ’% ’. ’( ) *( %
, ’%% ’% ’. ’( & ’( %
. ’%% . ’. ’( & $( *

" " 压制的胶合板的主要性能检测结果见表 *。
由表 * 可见，:; 树脂原胶中添加甲醛捕捉剂

#.%% 和三聚氰胺后其固化时间也明显延长，且随着
#.%%和三聚氰胺用量的增加而延长更多。方案*

表 !" $<&& 改性 ’(树脂胶及压制胶合板的性能
)*+, !" -../01 2. $<&& 23 4524/516/7 2. ’( 5/763 *38 49:;228

方

案

调制后胶黏剂!

游离醛

/ 0 1# 固化
时间 / 2

热压

时间

/ 2

甲醛释放

量 /（34
·5 6’）

胶合强度 / 789

均值 最大值 最小值

’ %! && ,! ) )& *,% ’$! &* ’! *. ’! -& ’! %-

* %! $. .! % $&%
*,% $! ’, ’! %. ’! -+ %! ,)
$&% ’! && ’! .% *! ** ’! )+

$ %! *’ .! % -*%
*,% $! .) %! )- %! ., %! -%
-*% ’! +$ *! %) *! -+ ’! ’*

- %! *. ,! . *&*
*,% -! ’, *! %. *! -) ’! &,
$$% *! )& ’! ’$ ’! -* %! ,+

& %! ’) ,! + **-
*,% ’! *’ ’! ,$ *! *+ ’! ,$
$$% %! %& ’! ,) *! %+ ’! $)

) %! *’ ,! . *%)
*,% ’! .* ’! +, *! *’ ’! -)
$$% %! %) ’! .+ *! %+ ’! ,*

, %! ** ,! . ’,,
*,% *! ,$ *! ’% *! $. ’! -+
$$% %! %+ *! %% *! ’* ’! -.

. %! *. ,! , *%’
*,% -! ’% *! %* *! +& *! ’-
$$% $! &, *! %) *! -, ’! )-

!同表 ’。

和方案 $ 的条件下，由于设定的胶合板的热压时间
短于胶黏剂所需的固化时间，则板的胶合强度明显

偏低，甲醛释放量也相对偏高。在一定范围内，延长

热压时间，板材的甲醛释放量明显地降低。

除了方案 $ 外，其它条件下压制的板材不仅胶
合强度合格，且甲醛释放量均能达到国标 <* 或 <’
级要求。其中方案 &、)、, 的热压时间为 $$% 2，板材
的甲醛释放量达到 <’ 级的要求。从经济角度考虑，
使用甲醛捕捉剂 #.%% 生产 <’ 级胶合板，可以采用
方案 , 中 $$% 2 的热压时间，生产 <* 级胶合板采用
方案 - 或方案 , 中 *,% 2的热压时间即可。
为了进一步降低生产成本，在保证板材的甲醛

释放量达到国标 <*、<’ 要求的前提下，尽可能地减
少甲醛捕捉剂及其它辅料用量。

%" 结论
’）普通 :; 树脂胶中添加甲醛捕捉剂 #$%% 或

#.%% 以及三聚氰胺后，其固化时间明显延长。
*）添加原胶重量 +0的 #$%%，采用热压时间为

*’% 2，可生产 <* 级的胶合板而不用添加三聚氰胺。
$）添加原胶重量 ’%0的 #.%% 添加量和 ’0的
三聚氰胺，采用热压时间 $$% 2的方法，可生产 <’ 级
的胶合板；添加 ’&0的 #.%%，热压时间 *,% 2、或添
加 ’%0 的 #.%% 和 ’0的三聚氰胺，采用热压时间
*,% 2等方法均可生产 <* 级要求的胶合板。
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